OK 67.62

Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos  bevonatu, nagy kihozatalu, szintetikus
hegesztéelektroda 23Cr12Ni o6tvozéssel (AISI 309)
ausztenites korrézidallo- és Otvozetlen- illetve gyengén
Otvozott  acélok  vegyeskotéseihez. A tulotvozott
hegesztbanyag Osszetétele nagyon j6 repedésallésagot
biztosit a vegyeskotések (fekete-fehér kotések) atmeneti
rétegében.

Kihozatal

170%

Aramnem és polaritas
DC+

AC

Uresjarati fesziiltség
U>55V

Hegesztési poziciok

U 7 S N

MMAW

Besorol

as

EN 1600
SFA/AWS A5.4
Werkstoffnummer

Jovahagyasok

BV
DNV
GL

LR
vdTOV

309

309
4332
CMn/SS
03729

EZ2312R73

E309-26
1.4332

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
max 0,07 0,509 05-12 23-25 12-14
P S
0,025 0,02
Deltaferrit (FN) 12-22

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

Folyashatar (MPa) 440
Szakitoszilardsag 560
(MPa)
Nyulas (%) 36%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utémunka (J)
20°C 60
-60°C 42
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg)  (kg/s) _ (s/db) (W)
2.5x350 70 120 3.2 170 0.64 49 1.2 60 25
3.2x450 110 165 7.0 175 0.64 21 2.0 82 30
4.0x450 150 230 10.4 170 0.67 15 3.1 82 35
5.0x450 200 310 16.4 175 0.66 10 45 86 38

W = 100 db elektréda tdmege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



